
Rack Drive In / Drive Thru



Rack DriveIn / Drive Thru

Es el sistema ideal cuando se
busca tener gran cantidad de
almacenamiento, en un área
reducida, con poca diversidad de
productos y con almacenamientos
a largo y mediano periodo de
tiempo. Este sistema está
configurado por túneles por los
que el montacargas ingresa
totalmente para colocar o retirar
los productos.



En el Drive Thru la operación es Primeras Entradas Primeras salidas PEPS, a diferencia del
Drive In este sistema requiere de dos pasillos para ser operado, ya que por uno se carga y
por el otro se descarga el producto. Estos sistemas de almacenaje pueden aumentar hasta
un 80% el aprovechamiento de su espacio, por encima del Rack Selectivo, debido a que no
se requiere el uso de muchos pasillos.



La altura y profundidad puede adaptarse a casi
cualquier necesidad, sin importar que tan
particular sea. El sistema se puede diseñar con
diferentes configuraciones para adaptarse a sus
instalaciones. Las cargas son soportadas por
carriles unidos a los marcos, de esta manera el
montacargas con la carga preparada a la altura
requerida accede a los túneles para dejar el
producto sobre estos soportes. Así las tarimas
se enfilan una con otra en un carril continuo.
Los Racks Drive In / Drive Thru deben ser
diseñados correctamente para asegurar la
integridad estructural y satisfacer las
necesidades de su operación a largo plazo.



Beneficios Rack Drive-In / Drive Thru

• Mayor densidad de almacenamiento, esto nos
da como resultado un mayor aprovechamiento
del área.

• El costo de la posición almacenada se minimiza
por metro cuadrado.

• Elimina la necesidad de expansión del almacén.

• Importantes ahorros en costo de equipos de
elevación.




